Navod na
opravu

Oprava
radialnych
pneumatik

s poskodenim
koruny —

behuna.



C ENTECH®

Radialne opravy

CENTECH je vynimocCne progresivny
spdsob oprav, ktorym mézu byt
opravované poskodenia na bocnici,
ramene a korune/behuni pneumatik
vSetkych druhov. Specialne zloZenie
a postup umoznuju vyborné tvaroveé
prispésobenie, tepelnu odolnost

a zarucuju trvanlivost’ oprav.

CENTECH potrebuje minimalne
mnozstvo flakov a minimalne
vybavenie. Cas na brusenie sa
skracuje a vyber vhodného ffaku sa
zjednodusuje.

Opravy CENTECH predizuju Zivotnost
pneumatik a tym Setria finan¢né
prostriedky na nakup novych
pneumatik.

Nakladné auta

Kat. ks Rozmery Rozmery
Cislo Popis bal. (mm) (palce)

170 CT-20 10 75x125 3x5

172 CT-22 10 75 x 165 3x6%

174 CT-24 10 75x 215 3x8%

176 CT-26 10 75 x 250 3x10

177 CT-33 10 [ 100 x 125 4x5

178 CT-35 10 [ 125x 150 5x6

179 CT-37 5 125 x 170 5x6%

180 CT-40 10 [ 100 x 200 4x8

182 CT-42 10 [ 125 x 250 5x10

184 CT-44 5 125 x 325 5x13

VySetrite poSkodenie z oboch stran, aby ste zistili,
Ci je pneumatika opravitelna.
Pozn.: Pneumatika je neopravitelna ak:

* javi znaky, Ze jazdila naprazdno.
* su poSkodenia mimo opravitefnych hranic.
» je ocelovy kord viditelny, deformovany alebo

roztrhnuty.
* je viditefné predné, alebo bocné pretrhnutie lanka.
* je ocelové lanko odhalené.
* je zjavnych viacero poSkodeni odhalujucich kord.
* je kord, alebo lanko mnohonésobne poskodené

vV jednej urovni.

Oprava radialnych pneumatik
s poskodenim koruny/behuna

Nasledovné kroky ukazuju spravny postup
opravy behuna radialnych pneumatik

s ocefovym plastom. Tato oprava je
odporucana vtedy, ked pouzivate zverakovy
vulkanizacny pristroj. Flak je aplikovany
chemicky potom, ¢o bol vyplneny otvor
poskodenia.

Nizkoteplotné flfaky CENTECH m&zu byt
aplikované vo vsetkych beznych
vulkaniza¢nych zariadeniach.




Najdit a oznacte vSetky poskodenia na obidvoch | Odstrante cudzie predmety z pneumatiky.
2 stranach plasta.

Measure the largest area of damaged
cord on the inside of the tire.

Tupym predmetom vySetrite poskodenie Odmerajte poSkodenie vo vnutri plasta
a uvolnené vrstvy pneumatiky / separéacie. a pomocou tabulky CENTECH (v katalégu na
strane 4 alebo na tu poslednej strane) zistite, ¢i je
pneumatika opravitelna.

Ak je opravitelnd, predCistite vnutrajSok
pneumatiky odmastovacom TECH Rub-O-Matic
#704-A.

Kym je priestor vihky, pouzite TECH $krabku
#933 a odstrante nedistoty. *Tak isto odstrarite
necistotu aj z vonkajSej strany pneumatiky.




Caution— During the rubber removal process it is important ot to come
in contact with the steel body cables of the tire.

Pouzitim TECH nizkootackovej vtacky #51032

alebo #51036 (max. 5000 ot./min) a vyhlbovacov

#52045 alebo #52046 odstrante gumu z okolia
poskodenia azZ tesne nad ocelové kordy. Nesmiete ich
véak odkryt. (VZDY NOSTE OCHRANNE OKULIARE
KED BRUSITE) *

*Ina metdda na rychle odstranenie gumy je ak pouZijete hrubozrmny brasny kotué
SSG #390 s nizkootackovou vitackou.

Hlinik-oxidovym kotu¢om TECH #S-872 vo

vysokootackovej vitacke obruste vSetky
rozstrapkané drotiky smerom k pevnej gume.

Pouzivajte metddu striedavého tlaku kvéli pripafovaniu

gumy.

RUBBERHOG (SSG #230) v nizkootackovej

l Pre spravnu texturu pouZite brusny otU(': |
vitacke. Bruste pod uhlom 45°.

otackovej vitacke (min. 20 000 ot./min) ako je
TECH #51034 alebo #S103%0dbruste poskodené

Vv

E TECH karbidovym obrusovagom #284 vo vysoko-

nej gume. Pred pokraCovanim skontrolujte uvolnené
vrstvy gumy / separacie.

ALWAYS WEAR EYE PROTECTION WHEN BUFFING
l PouZite hrubozrnny brusny koti¢ RUBBERHOG

(SSG #390) spolu s nizkootackovou vitackou na
odstranenie v3etkych nerovnosti.

TECH dratenou kefou #5-896 v nizkootackovej

l vitacke odstrarite pripaleniny a zdrsnite pod
uhlom 90°.



Brisnym kotigom TECH #RH-106
v nizkootackovej vitaCke zfahka obruste okolie
otvoru 40 mm od okraja.

Odmerajte hriibku gumy (hibku otvoru), aby ste

mohli spolahlivo vypoCitat as trvania

vulkanizacie. Udaje si poznamenajte, napr. na
vonkajSiu stranu pneumatiky.

Pozrite rozmer pneumatiky. Aj to ¢i ide
o0 pneumatiku duSovu (TT alebo Tube Type)
alebo bezduSovu (TL alebo Tubeless). Ulahéi

vam to orientaciu v tabufke CENTECH.

Pri oprave behuna pouZite TECH valcovy brusi¢
#RH625 v nizkootackovej vitacke a zfahka
vybruste vystupky dezénu pre lepSie prilnutie

preteCenej gumy.

.....

" Odrajte ajSIrSIU Cast poSkodenia ocelového
plasta. Vybruseny priestor protektoru / gumy

nemerajte.

Truch Tie Sizes Crown
i Light Trugk Heavy Truck Infury 2
Dinmater

Néjdite najvacsi namerany priemer diery

v pravom stipci tabulky a v prislu$nom riadku
a stipci s rozmerom opravovanej pneumatiky néjdete
Cislo flaku (Eervenym pismom).



Brasnym kotu¢om TECH #RH-106 v nizko- Povyséavajte obrusené miesto z vonkajSej ako aj
otackovej vitacke vybruste miesto pre podlozku z vnutornej strany. TaktieZ je mozné najprv

vo vnutri plasta. Vybruste okolie otvoru vo obrusené miesto z vnutornej strany pneumatiky
vzdialenosti priblizne 40 mm. oCistit jemnou brasnou kefou TECH #S-892 alebo #S-
894 a nasledne povysavat.

odmastovacom Rub-O-Matic #704 a Cistou vulkanizacnym lepom TECH Temvulc #1082
handri¢kou. Nechajte vyschnat priblizne 3 - 5 alebo samovulkanizatnym lepom TECH #760.
minut. Nechajte dokonale vyzriet. Lep Temvulc #1082 ma
dobu zretia 15— 20 minut a lep #760 3 — 5 minut.

q \/ycistite obruseny priestor z oboch stran TECH l Vnttorné okolie otvoru rovnomerne natrite

Nastrihajte dostatoéné mnoZstvo pasikov TECH Odstrihnite podlozku z TECH vulkanizacnej

vulkanizaénej gumy VUL-GUM (3 mm) l gumy VUL-GUM o 25 mm vacSiu ako otvor

a predhrejte ich na 49°C - 55°C. poskodenia. Umiestnite podlozku do vnutra
plasta a dobre ju pritlacte na otvor palcom.




Pritlacte podloZku na miesto stehovacim Zacnite vypifat poskodenie pasikmi Vul-Gum
valéekom TECH #936, #938 alebo #939. s pomocou tupého nastroja ako napr. Utlaca¢
#985 alebo #986. Nesnazte sa vyplnit vela
priestoru naraz, aby vo vyplni nezostal vzduch.
Naplnte priestor do bodu, ked budete moct pouzit
stehovaci valCek.

PInenie dokoncite stehovacim valcekom TECH. Otvor plriite do vysky 3 — 6 mm nad povrchom

Pozn.: Vyhybaite sa natahovaniu vulkanizacnej gumy 29 plasta. Najvy3si bod by mal byt nad stredom
pocas plnenia! otvoru

Vystupky a medzery v dezéne musia byt Odstrante biely kryci polyetylén z podlozky, ktoru
vyplnené vhodnym tesniacim materialom (zvySky 3 1 ste umiestnili na poskodenie vo vnutri plasta.
pouzitej gumy, sadra). To zabrani vyte€eniu

gumy pocas vulkanizécie.




EXAMPLE

Platform =S Bmn
Section Depth == 5mm
Overbuild = ale - 3mm
Total Vul-Gum =1" 31mm
14 = 10/8
10x10 = 100 minutes

3 mm materialu potrebuju 10 minut. Berte do

uvahy podloZku, vrstvu Vul-Gumy precnievajicu
nad povrchom plasta a ¢as potrebny na zohriatie
vyhrievacich elementov vulkanizacného pristroja.

l Urcite Cas potrebny na vulkanizaciu. Kazdé

Pripojte vzduch na vulkanizaény pristroj s tlakom
l nie vacsim ako 245 kPa. Ak pouzivate pristroj

s ruénym dotahovanim, bude nutné ho po 5 -10
minutach dotiahnut.

Pomocou vopred naznaceného kriza polozte
uréeny ffak na opravované miesto vo vnutri

plasta a naznacte jeho obrys priblizne 0 25 mm
vacsi. Toto bude voditkom pri mechanickom bruseni.

l Umiestnime vulkanizaCny pristroj s vhodnymi

3 konturovacimi plathami nad opravované miesto.

Po uplynuti uréeného Casu odpojte vzduch
l a snimte vulkaniza¢ny pristroj. Odstrante

vy¢nelky spdsobené vulkanizaciou. Toto
zvyCajne nie je potrebné, ak pouzivate pristroj so
vzduchovou pripojkou.

Pomocou odmastovaa RUB-O-MATIC (kat.c.
37 704AE2) predCistite oznaceny priestor vo vnutri
pneumatiky.



)

Kym je priestor eSte vihky, ostrér'\te necistoty
1o} skrablou kat 933,

Odsajte odpad z brusenia pomocou vysavaca.
Nepouzivajte na Cistenie tlak vzduchu
z kompresora. Tento obsahuje vodu a olej, ktoré
by znecistili pripravované miesto.

Pripravené miesto natrite tenkou a rvnomenou
vrstvou vulkanizaéného lepu kat.¢.760 a nechajte
vyzriet 3 az 5 minut. Pri vy$8ej vihkosti aj dlhSie.

Brasnym koticom RH-106 v nizkootackove;
39 vitacke mechanicky vybraste oznacené miesto.

Obruste podlozku. Tiez obruste vetracie rebra
a iné vy¢nelky tak, aby ste dosiahli zamatovy povrch
a teda aj lepSiu prifnavost flaku.

Odmastovatom RUB-O-MATIC kat.¢.704
a Cistou handrickou ocistite opravované miesto.
VZdy Cistite od stredu von. Uistite sa, ze miesto
je riadne Cisté. Nechajte odparit latku 3 az 5 minut.
DlIhSie pri vy$3Sej vihkosti okolia.

Oddelte si Ioic modrého polyetylénu
pomocou perforacie. Toto Vdm umozni narabat

s flakom bez kontamin&cie $edej gumy.
Pozn.: Pred aplikaciou flaku sa presvedéte, Ze pneumatika a patky
su v uvolnenej polohe.



Viycentrujte flak na stred opravy. Flak umiestnite Prstehujte k od stredu k okjom. Silnejsi tlak
Sipkami BEAD smerom k patkdm pneumatiky. 45 zvySuje prifnavost flaku.
Pritlacte stred flaku palcom alebo dlariou.

Odstrafite zvy&ny polyetylén a dokonite Odstrarite ochranny priesvitny polyetylén.

46 stehovanie.

# .

P . B,

Ak je pneumatika bezdugova, naneste na okraje Odstranite tesniaci material, ak tam nejaky je.
4 flaku a na obruseny priestor ochranni hmotu 9
#738, ¢im zabezpecite dokonall vzduchotesnost
pneumatiky v opravovanom mieste. Ak mienite do
plasta vkladat dudu, naneste na opravu puder #706.



Mechanicky obruste vulkanizované miesto Ak jeprava v dezéne musite vyhibit drazky

z vonku aby ste dosiahli pévodny tvar nanovo. Toto umozni oprave ohybanie spolu
pneumatiky. Brisny kameri by sa mal tocit zo s dezénom a predide vzniku prehrievania. Najprv
stredu smerom von aby ste zabranili vytrhnutiu opravy. si predkreslite drazky kriedou.

Prerezavackou dezénu vyhlbte draiky dezénu. Po koneénej |n§pekc|| je pneumatika pripravené

2 Nerobte ich hibsie ako su sucasne drazky. 5 na navratenie do sluzby. Ak bol dodrzany cely, tu
uvedeny postup spravne, pneumatika vydrzi

zivotnost jej kostry aj v pripade, Ze bude viackrat

protektorovana.
Pouzivajte nasledovné ako prvotnu pomoc.
A. Pérovitost (malé bublinky, dierky alebo gélovost) B. Velké vzduchové pory C. Nedostato&na prifnavost
1. Nedostatok tlaku 1. Nedostatoéne vyplnena diera 1. Mokry samovulk. Lep
2. Nedostatok tepla (zachyteny vzduch v gume) 2. Nedostatok samovulk. Lep
3. Nedostatok ¢asu vulkanizacie 3. Kontaminovany povrch
4. Seda guma bola poskodena
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